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Компания «Техмаркет» существу�
ет с 1993 года. До того будущий гла�
ва фирмы Сергей Дементьев учился
на физфаке Санкт�Петербургского
университета, а в свободное время
пробовал силы в бизнесе, предлагая
услуги в области графического ди�
зайна, а точнее дизайна полиграфи�

ческой продукции. Это было время
первых компьютеров и первых из�
дательских программ, и будущий ди�
ректор типографии сам собрал пер�
вый персональный компьютер в
1988 году, а к окончанию универси�
тета у него уже был настоящий PC на
базе 386�го процессора — большое
дело по тем временам. Во всяком
случае те, кто в начале 90�х освоил
первые версии программ Pagemaker
и CorelDraw, были очень востребова�
ны и без работы не сидели. Имелся
также принтер, позже появился ска�
нер — надо отметить, что офисная
техника стоила тогда на порядок до�
роже, чем сейчас. Названного комп�
лекта оборудования и программного
обеспечения было вполне достаточ�
но, чтобы начать работу на полигра�
фическом рынке. Техника стояла в
комнате в общежитии, а клиентская
база нарабатывалась путем прямых
продаж.

Очень быстро пришло понимание
того, что гораздо перспективнее за�
ниматься не чистым дизайном, а
производством — выполнением по�
лиграфических заказов, и соответ�
ственно развивать производствен�
ную базу. Сначала речь шла о прин�
терах, которые тогда еще не называ�
ли цифровыми печатными машина�
ми, позже, в 1995 году появился ри�
зограф. Сергей Дементьев говорит,
что полиграфический бизнес уже
тогда отличала какая�то особая ци�
вилизованность, доброжелатель�
ность и доверительность в отноше�
ниях, по сравнению с другими от�
раслями производства. Например,
ризограф был предложен в аренду
на месяц без какого�либо залога с
правом последующей покупки или
возврата. Причем речь шла не о
фиксированной сумме аренды, а об
определенной плате за каждый сде�
ланный оттиск — теперь это назы�
вается «кликовый контракт». По ис�
течении оговоренного срока ризог�
раф был возвращен владельцу, но
приобретена другая, более продви�
нутая модель. Тот ризограф до сих
пор находится в рабочем состоянии,
хотя и заслужил давно право на ка�
питальный ремонт.

Следующий серьезный шаг по за�
воеванию полиграфического рынка
был сделан компанией «Техмаркет»
в 1998 году, почти сразу после де�
фолта — это было приобретение
первой печатной машины — подер�
жанного Romayor 313, купленного в
ведомственной типографии нерабо�
тающего и распродаваемого по час�
тям завода. Как это было принято в
то время, на «Ромайоре» стали ус�
пешно печатать полноцвет. Сергей
Дементьев говорит, что тот уровень
качества печати, которого удавалось
добиваться тогда, и сейчас кажется
ему вполне достойным, хотя, конеч�
но, полноцветная печать на «Ро�
майоре» — это из области скорее

искусства, чем промышленности.
В то время помимо полиграфии

компания развивала еще одно нап�
равление деятельности — изготов�
ление наружной рекламы, включая
вывески, объемные буквы, световые
короба. Позже произошло разделе�
ние: как это водится в таких случаях,
сначала разделились мнения по по�
воду приоритетных направлений
развития, а потом и сам бизнес. Нап�
равление наружной рекламы до сих
пор успешно развивается и растет в
объеме, но уже вне «Техмаркета». А
бессменный директор фирмы, ссы�
лаясь на зарубежный опыт, настаи�
вает на том, что основа успешности
компании — это сегментирование

рынка и достаточно узкая специали�
зация. С другой стороны Сергей Де�
ментьев не отрицает, что подобная
диверсификация в рамках одной
компании очень способствует выжи�
ванию в периоды экономической
нестабильности. Может быть именно
поэтому типография «Техмаркет»
сравнительно легко пережила пос�
ледствия кризиса 1998 года. 

«Ромайор» окупил себя в тече�
ние года, а в 2000 году встал вопрос
о приобретении новой машины, и
выбор пал на этот раз на Ryobi 520.
Тогда это была экзотика для рос�
сийского рынка, никто толком не
знал, что за оборудование выпуска�
ют в Японии. Риск был вознаграж�
ден, машина оказалась очень удач�
ной, надежной, предсказуемой. И
опять�таки Сергей Дементьев делает
оговорку, что, конечно, современ�
ные машины демонстрируют все
большую стабильность на тираже,
однако многое зависит и от отноше�
ния к делу тех людей, которые обс�
луживают технику.

В 2002 году настало время вновь
обновлять печатное оборудование,
и на этот раз была приобретена
двухкрасочная машина Shinohara 52
— еще одна малоизвестная машина
на нашем рынке, и тоже вполне дос�
тойная, по мнению владельца. Пос�
тавщик дал от себя рассрочку в оп�
лате на год, и машина также быстро
себя окупила. В 2005 году настало
время покупать уже четырехкрасоч�
ную технику. На этот раз вновь бы�
ла поставлена задача еще выше
поднять планку качества. Рассмат�
ривались разные варианты, но в ре�
зультате в 2006 году была приобре�
тена машина Heidelberg PrintMaster
52�4. Четырехкрасочная машина
сделала производство еще более
надежным и предсказуемым, сокра�
тился уровень брака. Несмотря на
успешный многолетний опыт работы
на однокрасочной и двухкрасочной
машинах, Сергей Дементьев утверж�
дает сегодня, что только четырех�
секционная машина может гаранти�
ровать стабильный уровень качест�
ва печати.

После запуска четырехкрасочной
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Новейшие полиграфические технологии все ча�

ще находят «прописку» в Санкт�Петербурге. Это

касается как печатных машин, так и революци�

онных препресс�технологий. В июле этого года

компания «Нисса Северо�Запад» установила в

петербургской типографии «Техмаркет» первую

на Северо�Западе России беспроцессную CtP�

систему Kodak Magnus 400. Беспроцессная тех�

нология экологична, уменьшает вероятность

брака, не требует подключения к воде и канали�

зации, избавляет от необходимости покупать

СtР�процессор, сокращает номенклатуру рас�

ходных материалов. Но все же дело не только в

новейшей технике, но и в том, в чьих руках на�

ходятся технологии. Именно такое впечатление

сложилось из общения с руководителем типог�

рафии «Техмаркет» Сергеем Дементьевым. 

ББеессппррооццеесссснныыее
CCttPP��ппллаассттиинныы  
Беспроцессная пластина, напри

мер Kodak Thermal Direct, после
экспонирования немедленно го

това к печати. Лишняя эмульсия
растворяется в увлажнении, коа

гулирует с краской и выносится
на первые пять листов прила

дочной бумаги. Преимущества
беспроцессных пластин очевидны
— CtP становится принтером.
Не нужно подключаться к воде и
канализации, хранить химию,
утилизировать отработанные
реактивы. Экономятся производ

ственные площади. Не надо ос

танавливать вывод и мыть про

явку , что особенно важно при
малом потреблении пластин,
когда проявитель окисляется
раньше, чем садится. При не

большом — до 500
700 кв. м —
количестве пластин в месяц дер

жать проявку просто бессмыс

ленно, а возможность обойтись
без нее позволяет заметно сэко

номить, что очень важно для не

большой типографии. 

Беспроцессные пластины
Kodak Thermal Direct — безриско

вая инвестиция. Даже если ока

жется, что этот вариант боль

ше не подходит — штраф пла

тить не придется, просто доку

пите проявку позже. Совсем не
так в «бесхимическом» вариан

те — проявку
промывку придет

ся выбросить.

Ïåðâàÿ áåñïðîöåññíàÿ ñèñòåìà ÑtÐ 
íà Ñåâåðî−Çàïàäå Ðîññèè

Директор типографии
«Техмаркет» Сергей Дементьев



машины очередной задачей стало
развитие допечатного участка. Ин�
тересами дальнейшего повышения
стабильности работы предприятия
было вызвано, в конечном счете, и
приобретение системы СТР. Гораздо
ранее, одновременно с двухкрасоч�
ной машиной был приобретен фото�
вывод со штифтовой приводкой и
полным программным обеспечени�
ем workflow. Однако с новой маши�
ной и этого оказалось недостаточно.

График работы типографии —
полная загрузка печатного оборудо�
вания 7 дней и три ночи в неделю.
Хотя руководство типографии и
стремится так выстроить работу с
клиентами, чтобы минимизировать
сезонные колебания, в сезон случа�
ются и перегрузки. Осенью помимо
плановых ночных смен случаются,
естественно, и внеплановые. При ра�
боте с фотовыводом это означало
сверхурочные работы и на формном
участке.

В месяц в типографии «Техмар�
кет» используется порядка полутора
тысяч пластин в расчете на две пе�
чатные машины, в пик сезона — до 2
тысяч. Важный фактор также — не�
равномерность вывода пластин в те�
чение недели: во второй половине
дня в пятницу происходит обваль�
ный сброс макетов на ФТП�сервер, а
пре�пресс должен загрузить печат�
ный цех работой по крайней мере на
две смены, а чаще на четыре, если с
учетом ночных смен. Площадь плас�
тин в квадратных метрах не так вели�
ка, потому что машины малого фор�
мата, но третий формат наиболее
рентабелен на небольших тиражах
(до 10 тыс.), подавляющее большин�
ство заказов — 1�3 тыс. экз., что так�
же отражается на количестве форм.

В Европе сейчас наблюдается
тенденция все более полной автома�
тизации типографского производ�

ства от пре�пресса до постпечатной
обработки. Причем дополнительные
траты на автоматизацию объясняют�
ся соображениями элементарной
экономии — снижения затрат на ра�
бочую силу. Как заметил Сергей Де�
ментьев, в российской полиграфии
также наблюдается стабильный рост
заработков, которые могут со време�
нем приблизиться к уровню разви�
тых стран. Поэтому в перспективе
вполне оправдано стремление уйти
от высокой доли ручного труда там,
где это возможно. Правда, пока в
среде отечественных полиграфис�
тов преобладает противоположный
подход, исчерпывающе описывае�
мый циничным выражением «ба�
бушка за копеечку». 

В отношении печатной техники у
нас уже возобладало в целом мне�
ние, что важнее не быстродействие
машины как таковое, а дополни�
тельные опции, усложняющие аппа�
рат, но дающие дополнительную
экономию и создающие дополни�
тельную стоимость. А вот примени�
тельно к допечатному и послепе�
чатному оборудованию пока чаще
встречается прямо противополож�
ное отношение. На данный момент
времени такая позиция, может
быть, и оправдана отчасти, но чем
быстрее наша полиграфия расста�
нется с этим распространенным
заблуждением, тем раньше мы смо�
жем достичь европейского уровня
производительности и эффектив�
ности полиграфического производ�
ства. Это вполне прогнозируемая
тенденция, говорит Сергей Де�
ментьев, особенно в отношении
Москвы и Петербурга, и простой
расчет однозначно показывает, что
тот же автозагрузчик достаточно
быстро окупает себя, но при этом
он не берет больничный, не уходит
в отпуск и не создает других проб�

лем, связанных с человеческим
фактором.

Правильное понимание этого
обстоятельства дает дополнитель�
ные конкурентные преимущества.
Просто отпечатать что�либо сегодня
не представляет собой проблемы,
рынок переполнен самой разнооб�
разной печатной техникой любых
форматов, поэтому каждой типогра�
фии следует искать свою специали�
зацию и такие преимущества, кото�
рые выделят предприятие на фоне
конкурентов. Типография «Техмар�
кет» сделала упор на оперативность
печати — на это заточен и парк обо�
рудования, и квалификация сотруд�
ников. Хотя среднее время выпол�
нения заказа — 3�4 дня, но не ред�
кость контракты, в которых заложе�
ны гораздо более сжатые сроки, и
предусмотрены очень большие
штрафы за любую задержку. «Тех�
маркет» работает на рынке опера�
тивной полиграфии, где борьба за
экономию времени — это норма.

Правильный выбор системы СtР
оказался, по словам Сергея Де�
ментьева, еще более сложной зада�
чей, чем при покупке печатного обо�
рудования — большое число пос�
тавщиков, различные технологии,
отсутствие у специалистов единого
мнения относительно того, за какой
технологией будущее. Типографии
требовался автономно работающий
комплекс СtР — с автоматической
загрузкой пластин и выгрузкой го�
товых форм в стекер, чего многие
поставщики не могли предложить
вообще или предлагали по непри�
емлемой цене. 

Компания «Техмаркет» сделала
свой выбор в пользу термальной
беспроцессной технологии и при�
обрела в компании «Нисса» СtР
Kodak Magnus 400 Quantum. Компа�
ния Kodak — один из признанных

лидеров в производстве систем СТР,
к тому же унаследовала разработки
Creo и Scitex в этой области. Преж�
де, чем принять решение о покупке
системы СtР, директор типографии
«Техмаркет» побывал в Израиле, на
заводе Kodak, где производят уст�
ройства вывода форм. Предпочте�
ние было отдано беспроцессной
технологии — как раз в процессе
проявки образуется заметное коли�
чество брака: недопроявка, переп�
роявка и другие погрешности.

До сих пор в России было уста�
новлено всего две аналогичных
системы прямого экспонирования
форм. В приобретенной «Техмарке�
том» конфигурации СtР предусмот�
рена возможность круглосуточной
работы, система работает при не�
обходимости в автоматическом ре�
жиме, оператор может управлять
подготовкой форм в режиме уда�
ленного доступа и вообще не под�
ходить к СtР в течение суток.
Конструкция аппарата такова, что
при необходимости можно приоб�
рести дополнительно проявочный
процессор и использовать систему
как обычное термальное устрой�
ство СtР. Например, в Москве в ти�
пографии, где установлен такой
СТР, имеется также и процессор,
поэтому половина пластин делает�
ся по беспроцессной технологии, а
вторая половина более традицион�
но — с использованием проявоч�
ного процессора.

По опыту первых недель эксплу�
атации система СtР соответствует
ожиданиям в отношении стабиль�
ности работы. Для клмплексной ре�
организации допечатного участка
типография «Техмаркет» приобрела
цифровой цветопробный комплекс
в составе принтера Epson 4800 и ПО
GMG ColorProof — лучший в мире на
сегодняшний день по итогам неза�

висимых тестирований IPA Color
Proofing Roundup�2006. Новейшее
оборудование обеспечивает высо�
чайший уровень полиграфической
услуги, стабильность и надежность
печати и выводит типографию «Тех�
маркет» на самый передовой уро�
вень технологических возможнос�
тей. 

Поставщик — компания «Нисса
Северо�Запад» — проверенный
партнер типографии «Техмаркет» и
заслуживает, по словам директора
предприятия Сергея Дементьева, са�
мых теплых слов уже за одно только
стремление поддержать клиента,
делающего первые шаги в эксплуа�
тации уникальной техники. Пробле�
мы с новым оборудованием и воп�
росы по поводу эксплуатации воз�
никают в любой типографии, тем
более, когда это такое оборудова�
ние, которого не было до сих пор в
регионе. И в такой обстановке осо�
бенно важно, чтобы поставщик не
бросал покупателя на произвол
судьбы и не оставлял его без внима�
ния вскоре после инсталляции, как
это случается, к сожалению, в неко�
торых случаях. По счастью, к компа�
нии «Нисса Cеверо�Запад» это не
относится. Покупка системы СtР —
это уже не первая сделка между ти�
пографией «Техмаркет» и компани�
ей «Нисса Северо�Запад». Так, на
послепечатном участке успешно ра�
ботает листоподборщик Duplo 5000.
Компанию «Нисса Северо�Запад»
приятно отличает особая гибкость в
финансовом отношении — не
столько даже в плане дополнитель�
ных скидок, сколько в отношении
нюансов оплаты и поставки, нестан�
дартных предложений. Работать с
этим поставщиком комфортно во
всех отношениях, а это, как говорит
Сергей Дементьев, главный аргу�
мент в пользу выбора партнера. 
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«НИССА Северо8Запад» 
Санкт8Петербург, Красногвардейская пл., д. 2, БЦ «Паллада», оф. 412.
Тел. (812)320814820. Факс (812) 329812885.
www.centre.nissa.ru.

ССТТРР��ссииссттееммыы  MMaaggnnuuss  440000//880000
Комплекс СtР компании «Техмаркет» построен на ба

зе термального устройства Kodak Magnus 400
Quantum MCU и беспроцессных пластин Thermal Direct.
Основные достоинства этой системы:

1. Термальную головку Quantum отличают: свер

жесткая, стабильная точка SQUAREspot, динамичес

кий автофокус, температурная компенсация, повто

ряемость, отсутствие необходимости в периодичес

кой калибровке, простое и быстрое экспонирование

2. Устройство MCU обеспечивает автоматичес

кую загрузку пластин разных форматов в систему
экспонирования, перфорацию, экспонирование и ав

томатическую выгрузку в стекер, таким образом об

разуется полностью автоматизированный комплекс.

3. Новейшая система управления Prinergy EVO
v.4 — наиболее мощная и развитая система work

flow, представленная на рынке на сегодняшний день.
Основные новинки Prinergy v.4: встроенная поддерж

ка прозрачностей, что обеспечивает быструю, прос

тую и точную обработку цвета и треппинг в фай

лах с подобными объектами, встроенная поддержка
новейшей архитектуры Adobe PDF Print Engine
(APPE), что позволяет производить обработку и
рендеринг PDF
файлов напрямую, по той же техноло

гии, что и современные продукты Adobe Acrobat и
Creative Suite. Подобный подход обеспечивает быст

рую и надежную обработку сложных объектов и эф

фектов, включая прозрачности. Разработчики сохра

нили возможность выбора способа обработки для
любого задания — популярный и проверенный Adobe
CPSI 3017 или новейший APPE. В Prinergy v.4 появи

лись: поддержка PDF
файлов версии 1.5 со слоями,
поддержка компьютеров Macintosh на базе процессо

ров Intel,  новые полезные функции в системе экран

ной пробы Virtual Proofing System. 

Семейство Kodak Magnus включают автоматичес

кие устройства экспонирования офсетных пластин
форматов В2, B1 и VLF. Модели доступны как в полу

автоматической версии с ручной подачей пластин и
автоматической выгрузкой в проявочную машину ,
так и в полностью автоматической. Устройства
Magnus 400/800 производятся в Израиле.

Конструктивные особенности
В автоматическом варианте устройство CtP заг


ружает пластину из кассеты, удаляет лист защит

ной бумаги, перфорирует пластину и помещает ее на
барабан для экспонирования, а затем выгружает в
конвейер, связывающий CtP с проявочной машиной.

Загрузка и перфорация одной пластины и экспони

рование другой ведутся одновременно. Модель 400
используют LDA головку (волоконную оптику) и дос

тупна в скоростях S и F. При сбое индивидуального

лазера в таком устройстве можно переключить не

исправный канал на резервный. Модели Quantum ис

пользуют термическую головку разработки Creo, ус

тойчивую к сбою индивидуального лазера.

Устройства Quantum, помимо высокой производи

тельности, обладают дополнительными возможнос

тями — динамической автофокусировкой, темпера

турной компенсацией, сверхжесткой точкой
SquareSpot, стохастикой Staccato 20 и взаимозаменя

емостью пластин, выведенных на различных устрой

ствах. Для Magnus 400 доступна ручная загрузка
пластин, а также загрузчик на три кассеты. Для
Magnus 800 доступны ручная загрузка пластин, одно

кассетный загрузчик со сменными кассетами на те

лежках, а также пятикассетный загрузчик.

Технические характеристики 

 Magnus 400 Magnus 400 
Quantum

Magnus 800 
Quantum

Источник 
излучения

LDA — линей-
ка из диодов 
830 нм, 
волоконная 
оптика

SquareSpot 
— линейка ди-
одов 830 нм и 
опто-электрон-
ный затвор, 

SquareSpot 
— линейка 
диодов 830 нм 
и опто-элект-
ронный затвор, 

Лазерное пятно Гауссово SquareSpot SquareSpot
Динамический 
автфокус

нет да да

Производитель-
ность пластин/час

S- 16, F-21 V — 32 S — 15, F 
— 22, V — 30, 
X — 40

Разрешение, dpi 2024 — 3048 2400 или 2540 2400 или 2540
Макс. линиатура, 
lpi

250 450 450

Стохастика Staccato 25-
опция

Staccato 20 Staccato 20

Макс. формат 
пластины, мм

750х680 750х680 1162х950

Мин. формат 
пластины, мм

228х311 228х311 381х330

Макс. живописное 
поле, мм

750х664 750х664 1162х938

Повторяемость, 
полный формат, 
мкм

±5 ±5 ±5

Загрузка 
материала

полуавтомат полуавтомат полуавтомат

Опция 
автозагрузчика

1 и 3 кассеты 1 и 3 кассеты 1 кассета и MCU 
на 3, 4, 5 кассет

Диапазон рабочих 
температур, °С

20-30 20-30 20-30




